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Die folgenden Angaben sind dan vom Anmelder eingeroichten Untorlagen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

© Profilleiste zur Abheftung eines Bezugs an einer Polsterung, insbesondere an einer Sitzpolsterung fur ein 
Kraftfahrzeug 

(57) Die Erfindung betrifft eine Profilleiste (4) zur Abheftung 
eines Bezugs (1, 2) an einer Polsterung (3), mit einem in 
der Polsterung (3) ausgebildeten Abheftkanal (5), wobei 
die Profilleiste (4) einen T-formigen Querschnitt mit ei- 
nem Horizontalsteg (9) und einem Vertikalsteg (10) auf- 
weist und die Profilleiste (4) uber den Vertikalsteg (10) im 
Abheftkanalbereich festlegbar ist. Zur Ausbildung einer in 
Profilleisten-Langserstreckungsrichtung verlaufenden 
Doppelabnahung ist jeweols eine an die Profilleiste (4) an- 
grenzende Bezug-Randkante (12, 13) mit gegenuberlie- 
genden Horizontalsteg-Randbereichen (14, 15) vernaht. 
ErfindungsgemaS sind die Bezug-Randkanten (12, 13) je- 
weils unter die gegeniiberliegenden Horizontalsteg- 
Randbereiche (14, 15) gefuhrt und dort mit diesen ver- 
■ naht, dergestalt, dass eine Oberseite des Horizontalstegs 
i (9) als Sichtseite (18) vollstandig mit dort randseitig in 
» Profilleisten-Langserstreckungsrichtung verlaufenden 
Nahten (16, 17) sichtbar ist. Der Abheftkanal (5) weist 
nach oben in etwa senkrecht durchgehende und in etwa 
parallel verlaufende, beabstandete Abheftkanal-Seiten- 
wande (6, 7) auf. Der Horizontalsteg (9) ist zur Ausbildung 
einer breiten Doppelabnahung auf der Sichtseite (18) der 
Profilleiste (4) in Profilleisten-Breitenerstreckungsrich- 
tung gesehen mit einer grofceren Breitenabmessung aus- 
gebildet als der Abheftkanal (5), so dass die Profilleiste (4) 
im abgehefteten und in den Abheftkanal (5) eingesetzten 
Zustand wenigstens die gegeniiberliegenden ... 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine Profiileiste zur Abhef- 
tung eines Bezugs an einer Polsterung, insbesondere an ei- 
ner Sitzpolsterung fur ein Kraftfahrzeug, nach dern Oberbe- 5 
griff des Anspruchs 1. 

[0002] Derartige ProfiUeisten zur Abheftung eines Bezugs 
an einer Polsterung sind allgemein bekannt und dienen zur 
Festlegung des Bezugs auf der Polsterung, um z. B. eine Re- 
lativbewegung zwischen Polsterung und Bezug moglichst 10 
zu verrneiden. Diese als Scheuern bezeichnete Relativbewe- 
gung zwischen dem Bezug und der Polsterung kann z. B. zu 
einer Beschadigung von sowohl der Polsterung als auch 
dem Bezug fuhren und ist daher unerwiinscht. Des Weiteren 
kann dadurch der Sitzkomfort beeintrachtigt werden. 15 
[0003] Aus der gattungsgemaBen DE 37 23 454 Al ist be- 
reits eine Profiileiste zur Abheftung eines Bezugs an einer 
Polsterung bekannt, die einen in der Polsterung entspre- 
chend in Profilleisten-Langserstreckungsrichtung ausgebil- 
deten Abheftkanal aufweist, wobei die Profiileiste einen T- 20 
forrnigen Querschnitt mit einem Horizontalsteg und einem 
Vertikalsteg umfasst und die Profiileiste tiber den Vertikal- 
steg im Abheftkanalbereich festlegbar ist. Zur Ausbildung 
einer in ProfiUeisten-Langserstreckungsrichtung verlaufen- 
den Doppelabnahung ist jeweiis eine an die Profiileiste an- 25 
grenzende Bezug-Randkante mit beziiglich des Vertikal- 
stegs gegeniiberliegenden Horizontalsteg-Randbereichen 
vernaht. 

[0004] Konkret ist hier die Polsterung auf einer Armatu- 
rentafel als zu verkleidendes Bauteil aufgebracht, wobei zur 30 
Befestigung der T-formigen Profiileiste in die Polsterung 
eine T-fbrmige Aussparung als Abheftkanal eingefrast ist, 
deren Vertikalsteg sich nach unten in die Armaturentafel 
hinein verlangert und in dieser eine Nut ausbildet die breiter 
ist als der Vertikalsteg der T- Aussparung. In diese Nut ist ein 35 
C-formiges Aufnahmeprofil eingesetzt, in das der Vertikal- 
steg mit einem endseitigen Vorsprung einrastbar ist. In die- 
sem eingerasteten Zustand liegt die T-fbrmige Profiileiste 
mit dem Horizontalsteg oberflachenbiindig und formschlus- 
sig in einer entsprechenden Horizontalstegausnehmung des 40 
T-formigen Abheftkanals ein. Die Bezug-Randkanten sind 
jeweiis randseitig umgesaumt und grenzen aneinander in ei- 
ner StoBverbindung so an, dass diese auf der Oberseite des 
Horizontalstegs der T-formigen Profiileiste aufliegen und 
diese von oben her so abdecken, dass die Profiileiste von au- 45 
Ben her nicht sichtbar ist. Die beiden umgesaumten Bezug- 
Randkanten, die in einer StoBverbindung aneinander anlie- 
gen, sind jeweiis so mit den beziiglich des Vertikalstegs der 
T-Profilleiste gegeniiberliegenden Horizontalsteg-Randbe- 
reichen vernaht, dass eine in Profilleisten-Langserstrek- 50 
kungsrichtung verlaufende Doppelabnahung ausgebildet 
wird. 

[0005] Eine derartige StoBverbindung ist optisch relativ 
unansehnlich und daher insbesondere in Verbindung mit 
hochwertigen Fahrzeuginnenraumausstattungen uner- 55 
wiinscht. Bei der Ausbildung von optisch ansehnlicheren 
breiteren Doppeiabnahungen besteht hier die Gefahr, dass 
die aneinandergrenzenden umgesaumten Bezug-Randkan- 
ten in unerwiinschter Weise durch Scheuerbewegungen ab- 
bzw. angehoben werden, was zum einen den Sitzkomfort be- 60 
eintrachtigen kann und zum anderen das AusreiBen fordert. 
Es ist daher in diesem Fall erforderlich, die die Doppelabna- 
hung bildenden parallel zueinander verlaufenden Nahte re- 
lativ nahe am Kantenbereich anzuordnen, um diese Nach- 
teile zu verhindem, so dass hier sinnvollerweise nur enge 65 
Doppeiabnahungen ausbildbar sind, 
[0006] Um breite Doppeiabnahungen, deren Nahte relativ 
weit voneinander beabstandet sind, auszubilden, ist es daher 
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allgemein bekannt, in eine Polsterung zwei voneinander be- 
abstandete und in etwa parallel verlaufende Abheftkanale 
einzuarbeiten, wobei fur jeden Abheftkanal regelmaBig ein 
eigenes Werkzeug verwendet wird, Eine Profiileiste weist 
hier eine Breite entsprechend des Abstands der beiden Ab- 
heftkanale auf und ist im Querschnitt in etwa U-fbrmig aus- 
gebildet. Die U-Schenkel weisen einen solchen Abstand 
voneinander auf, dass sie in den Abheftkanalen festlegbar 
sind. Die Beziige werden mit ihren an die Profiileiste an- 
grenzenden Bezug-Randkanten mit den gegeniiberliegenden 
Profilleisten-Randbereichen vernaht zur Ausbildung von in 
etwa parallel sowie in Profilleisten-Langserstreckungsrich- 
tung verlaufenden Nahten, die eine breite Doppelabnahung 
ausbilden. Der Aufwand zur Ausbildung einer derartigen 
breiten Doppelabnahung ist insgesamt relativ groB, da hier 
zwei separate Abheftkanale mit jeweiis einem separaten 
Werkzeug ausgebildet werden mussen und zudem an der 
Profiileiste entsprechende Befestigungsmittel zur Festle- 
gung in den beabstandeten Abheftkanalen vorgesehen wer- 
den mussen. 

[0007] Aufgabe der Erfindung ist es daher, eine Profiilei- 
ste zur Abheftung eines Bezugs an einer Polsterung, insbe- 
sondere an einer Sitzpolsterung fur ein Kraftfahrzeug, zu 
schaffen, mit der eine breite Doppelabnahung auf einfache 
Weise mit geringem Aufwand herstellbar ist und die zudem 
eine optisch ansehnliche und hochwertige Abheftung eines 
Bezugs an einer Polsterung ermoglicht. 
[0008] Diese Aufgabe wird gelost mit den Merkmalen des 
Anspruchs 1 . 

[0009] GemaB Anspruch 1 sind die Bezug-Randkanten je- 
weiis unter die gegeniiberliegenden Horizontalsteg-Randbe- 
reiche gefuhrt und dort mit diesen so vernaht, dass eine 
Oberseite des Horizontalstegs als Sichtseite voilstandig mit 
dort randseitig in Profilleisten-Langserstreckungsrichtung 
verlaufenden Nahten sichtbar ist. Der Abheftkanal weist im 
Querschnitt gesehen nach oben in etwa senkrecht durchge- 
hende und in etwa parallel zueinander in Profilleisten-Lang- 
serstreckungsrichtung verlaufende Abheftkanal-Seiten- 
wande auf. Der Horizontalsteg ist zur Ausbildung einer brei- 
ten Doppelabnahung auf der Sichtseite der Profiileiste in 
Profilleisten-Breitenerstreckungsrichtung gesehen mit einer 
groBeren Breitenabmessung ausgebildet als der Abheftka- 
nal, so dass die Profiileiste im abgehefteten und in den Ab- 
heftkanal eingesetzten Zustand wenigstens die gegeniiber- 
liegenden oberen Abheftkanal-Seitenwandbereiche ausein- 
anderspreizt, wobei der Bezug gespannt iiber die so ausein- 
andergespreizten Wandbereiche in einer Anlageverbindung 
gefiihrt ist. 

[0010] Vorteilhaft wird hier mit einem geringen Arbeits- 
und Bauteilaufwand eine optisch ansehnliche breite Doppel- 
abnahung ausbildbar. Dies wird ohne besondere MaBnah- 
men einfach durch Auseinanderspreizen der Abheftkanal- 
Seitenwandbereiche beim Einsetzen der Profiileiste in den 
Abheftkanal erreicht. Dadurch kann vorteilhaft an einem 
einzigen mit einfacher Geometrie ausgebildeten Abheftka- 
nal eine breite Doppelabnahung ausgebildet werden, so dass 
die Ausbildung von weiteren, zusatzlichen Abheftkanalen 
zur Ausbildung einer breiten Doppelabnahung vorteilhaft 
vermieden werden kann. Der Herstellaufwand ist hier somit 
insgesamt vorteilhaft reduziert. 

[0011] Des Weiteren ist bei diesem erfindungsgernaBen 
Aufbau vorteilhaft, dass die gesamte Oberseite des Horizon- 
talstegs der Profiileiste sichtbar ist, so dass die Sichtseite der 
Profiileiste vorteilhaft als gestalterisches Element verwen- 
det werden kann, z. B. auch an ein wiederkehrendes Desi- 
gnelement in Verbindung mit einem Fahrzeugsitz oder einer 
Innenausstattung angepasst werden kann, Dadurch kann ein 
insgesamt optisch hochwertiger Gesamteindruck im Fahr- 



zeuginnenraum ausgebildet werden. 
[0012] Zudem ist durch die unterhalb die Horizontalsteg- 
Randbereiche gefiihrten und dort mit diesen vernahten Be- 
zug-Randkanten sichergestellt, dass die Bezug-Randkanten 
nicht in einer unerwiinschten StoB verbindung aneinander 5 
anliegen, sondern vielmehr von den Horizontalsteg-Randbe- 
reichen iiberdeckt sind. 

[0013] Dies tragt ebenfalls dazu bei, den optischen Ge- 
samteindruck einer derartigen Abheftung wesentlich an- 
sprechender zu gestalten. Zudem ist mit einer derartigen 10 
Vernahung der Bezug-Randkanten mit der Profilleiste von 
unten her sichergestellt, dass es bei Scheuerbewegungen zu 
keinem Aufbiegen, Ablosen und AusreiBen der Bezug- 
Randkanten kommen kann, so dass eine derartige Abhef- 
tung insgesamt auch stabiler und bestandiger ausgebildet ist. 15 
[0014] Besonders bevorzugt ist hierbei nach Anspruch 2 
eine Ausgestaltung, bei der die Sichtseite der Profilleiste bei 
abgehefteter Profilleiste vom Hohenniveau her unterhalb 
demjenigen der angrenzenden Bereiche liegt. Dadurch wird 
die Unempfindlichkeit der Abheftung gegen Scheuerbewe- 20 
gungen zusatzlich erhoht. 

[0015] Grundsatzlich gibt es verschiedene Moglichkeiten 
den Vertikalsteg bzw. die Profilleiste im Abheftkanalbereich 
zu befestigen. GemaB einer besonders bevorzugten Ausge- 
staltung nach Anspruch 3 ist vorgesehen, dass der Vertikal- 25 
steg iiber eine Rast- und/oder Klippverbindung am Boden- 
wandbereich des Abheflkanals losbar und festlegbar ist. 
Eine derartige Rast- und/oder Klippverbindung kann bei ho- 
her Funktionssicherheit relativ einfach und preiswert herge- 
stellt werden. Bevorzugt ist hierzu nach Anspruch 4 der Ver- 30 
tikalsteg am dem Horizontalsteg gegenuberliegenden Ende 
mit einer rastnasenartigen Verbreiterung ausgebildet, die in 
am Bodenwandbereich befestigte und voneinander in Lang- 
serstreckungsrichtung der Profilleiste beabstandete sowie in 
etwa C-formige Rastgegenelemente einklippsbar ist. Diese 35 
Rastgegenelemente sind vorzugsweise als Softstrip ausge- 
bildet. 

[0016] GemaB einer weiteren besonders bevorzugten Aus- 
gestaltung der Erfindung ist mit den Merkmalen des An- 
spruchs 5 vorgesehen, dass der Horizontalsteg mit einem 40 
Horizontalsteg-Bezug ummantelt ist, der vorzugsweise aus 
dem gleichen Material wie der Restbezug hergestellt ist. Mit 
einer derartigen Ummantelung kann vorteilhaft eine opti- 
sche Anpassung an den Restbezug vorgenommen werden, 
so dass sich z. B. auch im Abheftbereich ein gleichmaBig 45 
wirkender optischer Gesamteindruck einstellen iasst. Dieser 
Horizontalsteg-Bezug kann mit dem Horizontalsteg z. B. 
verklebt sein. Es ist jedoch auch eine Verbindung im Rah- 
men des Vemahens mit den Bezug-Randkanten moglich. 
[0017] Eine besonders stabile und belastbare Profilleiste 50 
ist gemaB Anspruch 6 angegeben, wenn der Vertikalsteg 
nach oben zum Horizontalsteg hin V-formig aufgegabelt ist 
und der sich von den V-Schenkelanbindungspunkten am 
Horizontalsteg ausgehend nach auBen erstreckende Hori- 
zontalstegbereich die bezogen auf die Vertikalachse gegen- 55 
iiberliegenden Horizontalsteg-Randbereiche ausbildet. Da- 
durch wird eine sichere Verklemmung der Profilleiste im 
Abheftkanalbereich sowie ein sicheres Auseinanderspreizen 
der wenigstens oberen Abheftkanal-Seitenwandbereiche er- 
zielt. 60 
[0018] Grundsatzlich kann eine derartige Abheftung einer 
Profilleiste in Verbindung mit Armlehnen oder sonstigen 
Verkleidungen verwendet sein. GemaB einer besonders be- 
vorzugten Verwendungsform nach Anspruch 7 ist jedoch 
vorgesehen, dass die Polsterung eine Sitzpolsterung eines 65 
Fahrzeugsitzes ist, und dass der Bezug aus Leder und/oder 
einem textilen Bezugsstoff ausgebildet ist. 
[0019] Die Erfindung wird nachfolgend anhand einer 



Zeichnung naher erlautert. 
[0020] Es zeigen: 

[0021] Fig. 1 eine schematische, perspektivische Darstel- 
lung einer fiir eine Abheftung hergerichteten Profilleiste, 
[0022] Fig. 2 eine schematische Vorderansicht der Dar- 
stellung der Fig. 1, und 

[0023] Fig. 3 eine schematische Vorderansicht der fertig 
abgehefteten Profilleiste. 

[0024] In der Fig. 1 ist schematisch und perspektivisch 
eine zur Abheftung eines Bezugs 1, 2 an einer Polsterung 3 
hergerichtete Profilleiste 4 gezeigt. Vorzugsweise handelt es 
sich bei dieser Polsterung 3 urn eine Sitzpolsterung eines 
Fahrzeugsitzes. In der Fig. 2 ist eine schematische Vorder- 
ansicht der Darstellung gemaB Fig. 1 gezeigt. 
[0025] Wie dies den Fig. 1 und 2 entnommen werden 
kann, ist in der Polsterung 3 in eine Profilleisten-Langser- 
streckungsrichtung gesehen ein Abheftkanal 5 ausgebildet, 
der durch zwei in Profilleisten-Langserstreckungsrichtung 
gesehen in etwa parallel zueinander verlaufende, beabstan- 
dete, senkrechte Abheftkanal- Seitenwande 6, 7 sowie eine 
in etwa horizontal verlaufende Abheftkanal-Bodenwand 8 
gebildet ist. 

[0026] Die Profilleiste 4 weist einen in etwa T-formigen 
Querschnitt mit einem Horizontalsteg 9 und einem Vertikal- 
steg 10 auf. Wie dies den Fig. 1 und 2 zudem weiter entnom- 
men werden kann, ist der Vertikalsteg 10 nach oben zum 
Horizontalsteg 9 hin V-formig aufgegabelt, wobei der sich 
von den V-Schenkelanbindungspunkten am Horizontalsteg 
9 ausgehend nach auBen erstreckende Horizontalstegbereich 
jedoch die bezogen auf die Vertikalachse gegeniiberliegen- 
den Horizontalsteg-Randbereiche 14, 15 ausbilden. 
[0027] Der Horizontalsteg 9 ist, wie dies aus den Fig. 1 
und 2 weiter ersichtlich ist, mit einem Horizontalsteg-Bezug 
11 ummantelt. Weiter sind die Bezug-Randkanten 12, 13 je- 
weils unter die beziiglich des Vertikalstegs 10 gegeniiberlie- 
genden Horizontalsteg-Randbereiche 14, 15 gefuhrt und 
dort mit diesen sowie mit dem Horizontalsteg-Bezug 11 so 
vernaht, dass eine Oberseite des Horizontalstegs 9 als Sicht- 
seite 18 vollstandig mit dort randseitig in ProfiUeisten-Lang- 
serstreckungsrichtung verlaufenden Nahten 16, 17 sichtbar 
ist. Diese Nahte 16, 17 weisen hier einen relativ groBen Ab- 
stand voneinander auf und bilden somit eine breite Doppel- 
abnahung auf der Sichtseite 18 der Profilleiste aus. Der Ho- 
rizontalsteg 9 ist mit einer groBeren Breitenerstreckung aus- 
gebildet als der Abheftkanal 5, so dass, wie dies insbeson- 
dere aus der Fig. 3 ersichtlich ist, die Profilleiste 4 im dort 
dargestellten abgehefteten und in den Abheftkanal 5 einge- 
setzten Zustand die gegenuberliegenden oberen Abheftka- 
nal-Seitenwandbereiche 19, 20 auseinanderspreizt, wobei 
die Beziige 1, 2 gespannt iiber die so auseinandergespreizten 
Wandbereiche 19, 20 in einer Anlageverbindung gefuhrt 
sind. 

[0028] Wie dies der Darstellung der Fig. 2 weiter entnom- 
men werden kann, liegt die Sichtseite 18 der Profilleiste 4 in 
diesem abgehefteten Zustand der Profilleiste 4 vom Hohen- 
niveau her unterhalb demjenigen der angrenzenden Berei- 
che 21, 22. 

[0029] Zur Festlegung der Profilleiste 4 im Abheftkanal- 
bereich ist am dem Horizontalsteg 9 gegenuberliegenden 
Ende des Vertikalstegs 10 eine rastnasenartige Verbreiterung 
23 ausgebildet, die in an der Abheftkanal-Bodenwand 8 be- 
festigte und voneinander in Profilleisten-Langserstrek- 
kungsrichtung beabstandete sowie in etwa C-formige Rast- 
gegenelemente 24 einklippsbar ist, von denen hier in den 
Darstellungen der Fig. 1 bis 3 lediglich eines beispielhaft 
gezeigt ist. Dieses Rastgegenelement 24 ist vorteilhaft als 
Softstrip ausgebildet. 
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Patentanspriiche 

1. Profilleiste zur Abheftung eines Bezugs an einer 
Polsterung, insbesondere an einer Sitzpolsterung fur 
ein Kraftfahrzeug, 5 
mit einem in der Polsterung entsprechend in Profillei- 
sten-Langserstreckungsrichtung ausgebildeten Abheft- 
kanal, wobei die Profilleiste einen T-formigen Quer- 
schnitt mit einem Horizontalsteg und einem Vertikal- 
steg aufweist und die Profilleiste uber den Vertikalsteg io 
im Abheftkanalbereich fesdegbar ist, wobei zur Aus- 
bildung einer in Profilleisten-Langserstreckungsrich- 
tung verlaufenden Doppelabnahung jeweils eine an die 
Profilleiste angrenzende Bezug-Randkante mit beziig- 
lich des Vertikalstegs gegenuberliegenden Horizontal- 15 
steg-Randbereichen vernaht ist, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass die Bezug-Randkanten (12, 13) jeweils unter die 
gegenuberliegenden Horizontalsteg-Randbereiche (14, 
15) gefuhrt und dort mit diesen vernaht sind, dass eine 20 
Oberseite des Horizontalstegs (9) als Sichtseite (18) 
vollstandig mit dort randseitig in Profilleisten-Langser- 
streckungsrichtung verlaufenden Nahten (16, 17) sicht- 
bar ist, 

dass der Abheftkanal (5) im Querschnitt gesehen nach 25 
oben in etwa senkrecht durchgehende und in etwa par- 
allel zueinander in Profilleisten-Langserstreckungs- 
richtung verlaufende, beabstandete Abheftkanal-Sei- 
tenwande (6, 7) aufweist, und 

dass der Horizontalsteg (9) zur Ausbildung einer brei- 30 
ten Doppelabnahung auf der Sichtseite (18) der Profil- 
leiste (4) in Profilleisten-Breitenerstreckungsrichtung 
gesehen mit einer groBeren Breitenabmessung ausge- 
bildet ist als der Abheftkanal (5), so dass die Profillei- 
ste (4) im abgehefteten und in den Abheftkanal (5) ein- 35 
gesetzten Zustand wenigstens die gegenuberliegenden 
oberen Abheftkanal-Seitenwandbereiche (19, 20) aus- 
einanderspreizt, wobei der Bezug (1, 2) gespannt iiber 
die so auseinandergespreizten Wandbereiche (19, 20) 
in einer Anlageverbindung gefuhrt ist. 40 

2. Profilleiste nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Sichtseite (18) der Profilleiste (4) bei ab- 
gehefteter Profilleiste (4) vom Hohenniveau her unter- 
halb demjenigen der angrenzenden Polsterung-Berei- 
che (21, 22) liegt. 45 

3. Profilleiste nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Vertikalsteg (10) uber eine 
Rast- und/oder Klippverbindung (23, 24) am Boden- 
wandbereich (8) des Abheftkanals (5) losbar festlegbar 
ist. 50 

4. Profilleiste nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 
net, dass der Vertikalsteg (10) am dem Horizontalsteg 
(9) gegenuberliegenden Ende eine rastnasenartige Ver- 
breiterung (23) aufweist, die in am Bodenwandbereich 
(8) befestigte und voneinander in Langserstreckungs- 55 
richtung beabstandete in etwa C-formige Rastgegen- 
elemente (24), die vorzugsweise als Softstrips ausge- 
bildet sind, einklippsbar ist. 

5. Profilleiste nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Horizontalsteg (9) mit 60 
einem Horizontalsteg-Bezug (11) ummantelt ist, der 
vorzugsweise aus dem gleichen Material wie der Rest- 
bezug (1, 2) hergestellt ist. 

6. Profilleiste nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Vertikalsteg (10) nach 65 
oben zum Horizontalsteg (9) hin V-fbrmig aufgegabelt 
ist und der sich von den V-Schenkelanbindungspunk- 
ten am Horizontalsteg (9) ausgehend nach auBen er- 



streckende Horizontalstegbereich die bezogen auf den 
Vertikalsteg (10) gegenuberliegenden Horizontalsteg- 
Randbereiche (14, 15) ausbilden. 
7. Profilleiste nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Polsterung (3) eine 
Sitzpolsterung eines Fahrzeugsitzes ist, und dass der 
Bezug (12) aus Leder und/oder aus einem textilen Be- 
zugsstoff ausgebildet ist. 

Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen 
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